hanse

Gewindereparatur-Einsatze werkzeug

Selbstschneidende Gewindeeinsétze zur Herstellung hochbelastbarer u. verschleiBfe-
ster Schraubverbindungen in Leichtmetall, Gusseisen, Kunststoff, Holz etc.

. L - . www.hansewerkzeug.de
Das Eindrehen erfolgt in ein glattes Bohrloch mit Hilfe einer Sechskantschraube

und einer Kontermutter (siehe Skizze). Konterung

. lI6sen

( ] Ein gleichzeitig [
- drehen Schrauben- r—|
. . . ! [T kopflosen [+
Der Bohrdurchmesser richtet sich nach dem Werkstoff des Werkstlickes T o i lV )
T orrichtung

Wheraus-

schrauben

(s. Tabelle unten rechts). Der jeweilige Mittelwert ist in den meisten Fallen Mu&ﬂj: = I
richtig. Der gréBere Durchmesser gilt fiir zahe, harte und spréde Werkstoffe. ko'rft'g::
Bei besonders weichen Werkstoffen wird der kleinste Durchmesser gewahit.

Schmierung beim Eindrehen wird empfohlen, auBer in Kunststoff und Holz.

Innengewinde Lange [mm] Innengewinde Lange [mm] Bohr-@ [mm] Bohr-@ [mm]

+ Gewinde- M 2,5 6,0 M 6 14,0 M25 4,0-43(M 6 86 -94
Einsétze, M 3 6,0 M 8 15,0 M3 45-48|M 8 106-11,4
- Stahl gehartet M 3,5 8,0 M10 18,0 M3,5 5,3-5,7|M10 12,6 -13,4
+ galvanisch M 4 8,0 M12 22,0 M4 5,8-6,2|M12 14,6 - 15,4
verzinkt M 5 10,0 M14 24,0 M5 71-76|M14 16,6 - 17,4
* gelb chromatiert M 6(a) 12,0 M16 22,0 Méa 8,1-8,6IM16 18,6 - 19,4
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Bei besonders weichen Werkstoffen wird der kleinste Durchmesser gewahlt.

Schmierung beim Eindrehen wird empfohlen, auBer in Kunststoff und Holz.

Innengewinde Lénge [mm] Innengewinde Lange [mm] Bohr-@ [mm] Bohr-@ [mm]

+ Gewinde- M 2,5 6,0 M 6 14,0 M25 40-43|M 6 86 -94
Einsatze, M 3 6,0 M 8 15,0 M3 45-48|M 8 10,6 - 11,4
« Stahl gehartet M 3,5 8,0 M10 18,0 M3,5 5,3-5,7[M10 12,6 - 13,4
+ galvanisch M 4 8,0 M12 22,0 M4 5,8-6,2|M12 146 - 154
verzinkt M 5 10,0 M14 24,0 M5 7,1-76|M14 16,6 - 17,4
+ gelb chromatiert M 6(a) 12,0 M16 22,0 Méa 8,1-8,6IM16 18,6 - 19,4






